Gamme

TEC

Au service de ceux qui
rendent service !

De 100Rkg

a 800kg de \

déchets valorisés

sur place en
moins de 10h !

FLUX SORTANT : MATIERE
NORMALISEE NF DTU 45.11

Digestion micro-organique
contrélée, incluant un
processus d’hygiénisation.

Fonctionnement entierement
automatisé avec interface a
écran tactile.

IVAL3I®@T=C

UN PRODUIT CONFORME A LA
REGLEMENTATION

Cette machine a valoriser les déchets issus des
couches et protections d’incontinence souillées
répond a toutes les problématiques (stockage, cout,
temps, normes) liées a la gestion et au tri, tout en
permettant a I'établissement de réaliser de fortes
économies.

Enpartenariatavecle CNRS et plusieurs laboratoires
de microbiologie francais, nous élaborons deux
consortiums microbiologies 100% francais sans
aucun risques pathogenes.

Les flux sortants sont analysés par des
laboratoires indépendants agréés : résidus
sortants conformes aux normes EN 13162 et
EN 13 164.



REDUCTION DE 907 DU POIDS, DU
VOLUME ET DE LIMPACT CARBONE

Valorise
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Fabrication 100% francaise Piéces et main d’ceuvre garantis 3 ans
Réduction de 90% du poids, du volume Couvre vos besoins journaliers
et de I'impact carbone de 100Rg a 800kg
Flux sortant : matiére premiére .
normalisée NE DTU 45.11 Collecte du flux sortant possible



